DATI TECNICI

( TECHNICAL SPECIFICATIONS)

PESO COMP.1

(WEIGHT) 2400 Kg. MAX
PESO COMP.5
(WEIGHT) 2700 Kg. MAX
PESO MAX SU SINGOLO PIEDE E50 K
(MAX WEIGHT ON SINGLE FOOT 9
MAX CEDIMENTO DIFFERENZIALE
(MAX DIFFERENTIAL YELDING 0.02 mm/m.

ALLOWED)

DATI ELETTRICI
(ELECTRICAL DATA)

A

un [V] 400EU (460 U.S.A))
Fasi UL 3+N

f  [Hz] 50EU (60 U.S.A))
In [A]
lcu [KA]

CARATTERISTICHE DI ASPIRAZIONE - VELOCITA' CONSIGLIATA 30 m/sec
( Dust extraction air speed - Recommended 30 m/sec)

GRUPPO OPERATORE POSIZIONE | DIAMETRO TUBO | CONSUMO mc/h NOTE
(WORKING UNIT) (POSITION) | (HOSE DIAMETER) | (CONSUMPTION) |  (NOTE)
PIALLA
(1ST BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE ) A 120 1220 COMP.1-5
VERTICALE DX
(RIGHT VERTICAL SPINDLE ) B 120 1220 COMP.1-5
VERTICALE SX
(LEFT VERTICAL SPINDLE) c 120 1220 COMP.1-5
1° ORIZZONTALE SUPERIORE
(1ST HORIZONTAL SPINDLE) D 150 1900 COMP.1-5
2° ORIZZONTALE INFERIORE
(2ND BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) E 120 1220 COMP.5
SPIGOLATORE < 50 c13 OPZIONALE
(CORNER CHAMFERING UNIT) (OPTIONAL)
TOT.= 7323

2375

Fusioni secondo specifica SCM / Mergers second SCM specific

: ST233DTG
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£ ISCHEMA POSIZ. PIEDI DI APPOGGIO E BOCCHE DI ASPIRAZIONE | e o D e o e )
(SUPPORTING FEET PATTERN AND DUST EXTRACTION INLETS)
P (BAR) 6
0 (MM) 10
. 00
Q' Tot. [NL/mln'] (STD) 1 Rev| Data / Date Firma / Signature Descrizione ultima modifica / Last change description N° Modifica / Change ID
Q. Tot. [NL/min.] (SOFFIO ARIA) 250 T e e o e o e T O o e st O 110 SibTa Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m?)
Strutture saldate secondo specifica SCM / Welded according to SCM specific : ST232DTG VEROOO

Quote senza indicazione di tolleranza, grado di precisione
Dimensions without indication of tole

=rance, accuracy

SCM Specifica ST2310DTG

Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Firma / Signature | Data/Date |Rugosita’ / Roughness'

Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
Latest release

c O |Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply

ontrollato
Checked by C F3 0 (kg)
Disegnato Ma.S o 103/ Smussi/ chamfer |Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )
4 a.Semprini 29/03/2015 i
Designed by p (ka) m#ﬂ Vedl Tab el Ia

 (Lsemm

Denominazione / Item Name

LAYOUT SCORNICIATRICE SUPERSET NT NTPL 1-5 AE 1200

= ©

Scala / Scale

1:20

Codice / Item ID

90L0236719B

Rev

02

Status

Tav. N. di N.

1/1

CIRISERVIAMO A TERMINI DI LEGGE LA PROPRIETA' DI QUESTO DISEGNO CON DIVIETO DI RENDERLO COMUNQUE NOTO A TERZI SENZA LA NOSTRA PREVENTIVA APPROVAZIONE. / THIS DRAWING IS SCM-PROPERTY, COPYRIGHTED MATERIAL DISCLOSURE TO THIRD PARTIES WITHOUT OUR AUTHORISATION IS EXPLICITLY FORBIDDEN.
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PER CARATTERISTICHE GENERALI MACCCHINA
RIFERIRSI SEMPRE AL LAYOUT 90L0236719B

01 | 13/06/2019

D.Semprini*

SOST RITONO PEZZI CON TIPO A SCIVOLI+ PETITRAIL

00

Rev| Data / Date

Firma / Signature

Descrizione ultima modifica / Last change description

N° Modifica / Change ID

Caratteristiche tecniche non evidenziate secondo istruzione operativa SCM GROUP : 10 23/1DTG
Specifications not shown according to SCM GROUP operation instruction

110 23/1DTG

Strutture saldate secondo specifica SCM / Welded according to SCM specific : ST232DTG

Fusioni secondo specifica SCM / Mergers second SCM specific

: ST233DTG

Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m?)

VERO00

Quote senza indicazione di tolleranza, grado di precisione
Dimensions without indication of tole

2rance, accuracy

SCM Specifica ST2310DTG

Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Firma / Signature | Data / Date |Rugosita’ / Roughness'

Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
Latest release

Controllato 0 | Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply

Checked by C F3 0 ko)

Disegnato Ma.S . 08/11/2016 Smussi / chamfer |Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )

i .oemprini H
Designed by| 1a-S€MP (ko) mt,*w Vedi Tabella

Denominazione / ltem Name

LAYOUT SUPERSET NT 1-5 CON RIT-PEZZI

(LHscm

O

Codice / ltem ID Rev Status Tav. N. di N.

90L0350042C 01 11

CI RISERVIAMO A TERMINI DI LEGGE LA PROPRIETA' DI QUESTO DISEGNO CON DIVIETO DI RENDERLO COMUNQUE NOTO A TERZI SENZA LA NOSTRA PREVENTIVA APPROVAZIONE. / THIS DRAWING IS SCM-PROPERTY, COPYRIGHTED MATERIAL DISCLOSURE TO THIRD PARTIES WITHOUT OUR AUTHORISATION IS EXPLICITLY FORBIDDEN,




2375

DATI TECNICI DATI ELETTRICI
( TECHNICAL SPECIFICATIONS ) (ELECTRICAL DATA)
PESO COMP.2 3200 Kg. MAX
(WEIGHT)
Un [V] A00EU (460 U.S.A)
PESO COMP.6 _
OWEIGHT) 3500 Kg. MAX Fasi U 34N
PESO MAX SU SINGOLO PIEDE £50 K f [H7] S0EU (60 U.S.A)
(MAX WEIGHT ON SINGLE FOOT g In  [A]
MAX CEDIMENTO DIFFERENZIALE lcu  [KA]
(MAX DIFFERENTIAL YELDING 0.02 mm/m.
ALLOWED)

CARATTERISTICHE DI ASPIRAZIONE - VELOCITA' CONSIGLIATA 30 m/sec
( Dust extraction air speed - Recommended 30 m/sec)

GRUPPO OPERATORE POSIZIONE | DIAMETRO TUBO | CONSUMO mc/h NOTE
(WORKING UNIT) (POSITION) | (HOSE DIAMETER) | (CONSUMPTION) |  (NOTE)
PIALLA
(1ST BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) A 120 1220 COMP.2-6
VERTICALE DX
( RIGHT VERTICAL SPINDLE ) B 120 1220 COMP.2-6
VERTICALE SX
(LEFT VERTICAL SPINDLE) C 120 1220 COMP.2-6
1° ORIZZONTALE SUPERIORE
(1ST TOP HORIZONTAL SPINDLE) D 150 1900 COMP.2-6
2° ORIZZONTALE INFERIORE
( 2ND BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) E 120 1220 COMP.6
UNIVERSALE F 120 1220
(UNIVERSAL SPINDLE) COMP.2-6
SPIGOLATORE < 50 c43 OPZIONALE
(CORNER CHAMFERING UNIT) (OPTIONAL)
TOT.= 8543
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L+600 0 MINIMA SUPERFICE DI INGOMBRO
c ( MINIMUM AREA OF ENCUMBRANCE )
=
SCHEMA POSIZ. PIEDI DI APPOGGIO E BOCCHE DI ASPIRAZIONE
(SUPPORTING FEET PATTERN AND DUST EXTRACTION INLETS)
00
Rev| Data / Date Firma / Signature Descrizione ultima modifica / Last change description N° Modifica / Change ID
T e e o e o e T O o e st O 110 SibTa Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m?)
i o e v nge s S e ST VEROOO
gil;géissiifrl]zsav\iif:gr&liir?gi‘zgzotﬁlfffmi?éggfigctguaiisione SCM Specifica ST2310DTG Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
Firma / Signature | Data/Date |Rugosita’ / Roughness'
Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
P (BAR) 6 Latest release
O |Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply
0 MM) 10 Conval CF3% § i
Q. Tot. [NL/min.] (STD) 1 Diseanato. | Ma,Semprini | 20/03/2016) o o (“ﬁgfs,;é;"‘;ﬂ* “@Z"g:eeraaE g'faSCM speatications ST2390TC)
. Tot. min. Denominazione / Item Name ’
Q.T NL/mi SOFFIO ARIA 250

 (Lsemm

LAYOUT SCORNICIATRICE SUPERSET NT NTPL 2-6 AE 1200

= ©

Codice / Item ID

90L0236720C

Scala / Scale

1:25

Rev

02

Status

Tav. N. di N.

1/1

CIRISERVIAMO A TERMINI DI LEGGE LA PROPRIETA' DI QUESTO DISEGNO CON DIVIETO DI RENDERLO COMUNQUE NOTO A TERZI SENZA LA NOSTRA PREVENTIVA APPROVAZIONE. / THIS DRAWING IS SCM-PROPERTY, COPYRIGHTED MATERIAL DISCLOSURE TO THIRD PARTIES WITHOUT OUR AUTHORISATION IS EXPLICITLY FORBIDDEN.
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WORKING TABLE

PER CARATTERISTICHE GENERALI MACCCHINA
RIFERIRSI SEMPRE AL LAYOUT 90L0236720C

00

Rev| Data / Date Firma / Signature

Descrizione ultima modifica / Last change description

N° Modifica / Change ID

Caratteristiche tecniche non evidenziate secondo istruzione operativa SCM GROUP : 10 23/1DTG
Specifications not shown according to SCM GROUP operation instruction 110 23/1DTG

Strutture saldate secondo specifica SCM / Welded according to SCM specific : ST232DTG

Fusioni secondo specifica SCM / Mergers second SCM specific

: ST233DTG

VERO00

Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m?)

Quote senza indicazione di tolleranza, grado di precisione
Dimensions without indication of tolerance, accuracy

SCM Specifica ST2310DTG

Firma / Signature | Data / Date |Rugosita’ / Roughness'

Ultimo rilascio
Latest release

Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Controllato
Checked by

C F3 % 0 z’kes)o grezzo/Raw weight
0 9

Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply

Disegnato | \a,Semprini | 04/07/2017

Designed by

Smussi / chamfer |Massa / Mass

ko) 4#883,86

Vedi Tabella

Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )

(Hsem

Tempiats vorso

Denominazione / ltem Name

LAYOUT SUPERSET NT 2-6 CON RIT-PEZZI

= OMsE

Codice / ltem ID

90L0350043E

Rev

03

Status Tav. N. di N.

11

CI RISERVIAMO A TERMINI DI LEGGE LA PROPRIETA' DI QUESTO DISEGNO CON DIVIETO DI RENDERLO COMUNQUE NOTO A TERZI SENZA LA NOSTRA PREVENTIVA APPROVAZIONE. / THIS DRAWING IS SCM-PROPERTY, COPYRIGHTED MATERIAL DISCLOSURE TO THIRD PARTIES WITHOUT OUR AUTHORISATION IS EXPLICITLY FORBIDDEN,
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T— MINIMA SUPERFICE DI INGOMBRO
= ( USED MINIMAL ZONE )
3 o
o o
e @ 718 264 648 88 264 423 2170
8 £
& = 785 660 190 2415
£
Q
(@]
N 8 .
DATI TECNICI DATI ELETTRICI ,j‘_’ - - -
( TECHNICAL SPECIFICATIONS ) (ELECTRICAL DATA) S
N (ap]
()
y 4 s I - &
S 3 "
(WEIGHT) 4100 Kg. MAX -
Un [V] 400EU (460 U.S.A) -
PESO MAX SU SINGOLO PIEDE 550 K - 6
(MAX WEIGHT ON SINGLE FOOT 9. Fasi U 3+N o ©
A [oe)
MAX CEDIMENTO DIFFERENZIALE f (A7 S0EU (60 U.SA) © 10
(MAX DIFFERENTIAL YELDING 0.02 mm/m. In  [A]
ALLOWED) lcu [KA] 10 7
' L+600 L+600
CARATTERISTICHE DI ASPIRAZIONE - VELOCITA' CONSIGLIATA 30 m/sec 6115 980 2976
( Dust extraction air speed - Recommended 30 m/sec) 943 622
= MINIMA SUPERFICE DI INGOMBRO
el ( MINIMUM AREA OF ENCUMBRANCE )
GRUPPO OPERATORE POSIZIONE | DIAMETRO TUBO | CONSUMO mc/h NOTE § CHEMA POSIZ. PIEDI DI APPOGGIO E BOCCHE DI ASPIRAZIONE
(WORKING UNIT) (POSITION) | (HOSE DIAMETER) | (CONSUMPTION) (NOTE)
ALLA (SUPPORTING FEET PATTERN AND DUST EXTRACTION INLETS)
(1ST BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) A 120 1220 /
1° VERTICALE DX
(1ST RIGHT VERTICAL SPINDLE ) B 120 1220 /
VERTICALE SX
(LEFT VERTICAL SPINDLE) c 120 1220 /
2° VERTICALE DX b 120 1920 / 00
( 2ND RIGHT VERTICAL SPINDLE ) Rev| Data/ Date Firma / Signature Descrizione ultima modifica / Last change description N° Modifica / Change ID
ORIZZONTALE SUPERIORE S T e oy oo L oo oPereive ST GROUP: 10 23107 \{;Eﬁgg (/) Painting ( SCM specific ST231DTG ) [Superfice / Surface (m?)
Strqttu{e saldate seco}n‘do specifica SCM / Welded according»tlo SCM specific .: ST22§§DTG
( TOP HORIZONTAL SP|ND|_E) E 150 1900 / :C;J?:Tc]);:iéﬂga“gﬂﬁi%%%ji;g;gI(Ijgsfrc%%;ggdg:ciﬁ%,isitgr?e SCM Specifica ST2310DTG Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
o CRIZONTALE NFERIORE e 120 1220 ) i ((BAR; 160 T B i Tralamento Termico / Heal Trealment ( SOM specfcations ST234DTG
|:| MM Latest release
: ontrollato 0 | Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply
SPIGOLATORE S 50 543 OPZIONALE Q. Tot. [NL/min.] (STD) 1 Conrllats CF3 % 0k
(CORNER CHAMFERING UNIT) (OPTIONAL) Q. Tot. [NL/min.] (SOFFIO ARIA) 250 Disegnato i Smussi / chamfer | Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )
Designed by D.Semprini 30/03/2021 (kg) 386,**8* Vedi Tabella
TOT.= 9643 Denominazione / ltem Name
B LAYOUT SCORNICIATRICE SUPERSET NT 22 AE 1200 IT-EN
‘E ) @ Scala / Scale Codice / Item ID Rev Status Tav. N. di N.
. 1:25 90L0664604F 01 11
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PER CARATTERISTICHE GENERALI MACCCHINA
RIFERIRSI SEMPRE AL LAYOUT 90L0664604F

574

300

&/ ran
I-%é Rev| Data/ Date Firma / Signature Descrizione ultima modifica / Last change description N° Modifica / Change ID
Caratteristiche tecniche non evidenziate secondo istruzione operativa SCM GROUP : 10 23/1DTG ini inti ifi i 2
3461 21 22 Specifications not shown according to SCM GROUP operation instruction 110 23/1DTG Verniciatura / Palntlng ( SCM SPECIfIC ST231DTG ) Supemce / Surface (m )
" Strutture saldate secondo specifica SCM / Welded according to SCM specific : ST232DTG VEROOO
5624 Fusioni secondo specifica SCM / Mergers second SCM specific :ST233DTG
Quote senza indicazione di tolleranza, grado di precisione £ Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG
Dimensions without indication of tolerance, accuracy SCM SpeCIflca ST231 ODTG P ( P )

Firma / Signature | Data / Date |Rugosita’ / Roughness'

Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Latest release

Controllato 0 | Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply
Checked by C F3 0 ko)

3 Disegnato . Smussi/ chamfer |Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )
Designed by| D-Semprini 30/03/2021 (ko) ¢ 41*,3:* Vedi Tabella

Denominazione / ltem Name

B LAYOUT SSUIP/ESR.ISET NTC 32 /Cl:Ol\llDﬂlT-PEZZ| IT-EN _ - N
@ SEI = 1333 |“"90L0664788F | 00 11

CI RISERVIAMO A TERMINI DI LEGGE LA PROPRIETA' DI QUESTO DISEGNO CON DIVIETO DI RENDERLO COMUNQUE NOTO A TERZI SENZA LA NOSTRA PREVENTIVA APPROVAZIONE. / THIS DRAWING IS SCM-PROPERTY, COPYRIGHTED MATERIAL DISCLOSURE TO THIRD PARTIES WITHOUT OUR AUTHORISATION IS EXPLICITLY FORBIDDEN,
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T— MINIMA SUPERFICE DI INGOMBRO
D ( USED MINIMAL ZONE )
3 755,5 1445 190 2410
r o
c 9 803 718 264 648 88 264 423 2165
(@) .
A c
e S 323
£
Q
g c() I 1 1
(o] © -
DATI ELETTRICI = - N LN N
DATI TECNICI o I L N/
( TECHNICAL SPECIFICATIONS) (ELECTR|CAL DATA) ‘,3 B G F \[{ %
N [ap] 2 <
Q@ - - . . Ty
.4 £ S i 4 > &
SO S g S .
PE — <
(WEIGHT) 4100 Kg. MAX " b E S C
Un [V] 400EU (460 U.S.A) -
PESO MAX SU SINGOLO PIEDE . L L 6
(MAX WEIGHT ON SINGLE FOOT 550 Kg. Fasi U 3+N o ©
f [HZ] 50EU (60 U.S.A)) % 8
MAX CEDIMENTO DIFFERENZIALE
(MAX DIFFERENTIAL YELDING 0.02 mm/m. In [A]
ALLOWED) lcu  [KA] 10 r : PL - -@ - :
' L+600 L+600
CARATTERISTICHE DI ASPIRAZIONE - VELOCITA' CONSIGLIATA 30 m/sec o1s 6115 050 2270
( Dust extraction air speed - Recommended 30 m/sec) S 9"1 3 622
f J MINIMA SUPERFICE DI INGOMBRO
I= ( MINIMUM AREA OF ENCUMBRANCE )
=
GRUPPO OPERATORE POSIZIONE | DIAMETRO TUBO | CONSUMO mc/h NOTE CHEMA POSIZ. PIEDI DI APPOGGIO E BOCCHE DI ASPIRAZIONE
(WORKING UNIT) (POSITION) | (HOSE DIAMETER) | (CONSUMPTION) (NOTE)
ALLA (SUPPORTING FEET PATTERN AND DUST EXTRACTION INLETS)
(1ST BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) A 120 1220 /
1° VERTICALE DX
(1ST RIGHT VERTICAL SPINDLE ) B 120 1220 /
VERTICALE SX
(LEFT VERTICAL SPINDLE) c 120 1220 /
2° VERTICALE DX b 120 1920 ) 00
( 2ND RIGHT VERTICAL SPINDLE ) Rev| Data/ Date Firma / Signature Descrizione ultima modifica / Last change description N° Modifica / Change ID
e e eron g ot o ot SO GOV DTS Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) [Superfice / Surface ()
OR'ZZONTALE SUPER'ORE Strqttu{e saldate seco}n‘do specifica SCM / Welded according»tlo SCM specific : ST232DTG - VEROOO
E 1 50 1 900 / Fusioni secondo specifica SCM / Mergers second SCM specific :ST233DTG
( TOP HORIZONTAL SP|ND|_E) CDJiL:Tc:;:iiﬂza“mﬁiocﬁziir?gii;:;gIlgfr?cr)}fjégézdgcticiﬁ;iijsione SCM Specifica ST2310DTG Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
R P (BAR) 6 Firma / Signature | Data/Date |Rugosita' / Roughness'
( 2NDngTBgéZMO”gglszolm]ﬁiﬁlgpﬁﬁDLE) F 120 1220 / 0 (|\/| |\/|) 10 Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
Latest release
UNIVERSALE . 20 1220 / Q. Tot. [NL/min.] (STD) 1 gﬁg‘cﬂf}‘gy C F3 % g szs)o grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply
(UNIVERSAL SPINDLE) Q. Tot. [NL/min.] (SOFFIO ARIA) 250 A . Smussi/ chamfer | Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )
B:asseiggzgoby Ma.Semprini 24/05/2018 (kg) *‘8@,8” Vedi Tabella
SPIGOLATORE S 80 543 OPZIONALE Denominazione / ltem Name
(CORNER CHAMFERING UNIT) (OPTIONAL) B LAYOUT SCORNICIATRICE SUPERSET NT 22U AE 1200
‘E ) @ Scala / Scale Codice / ltem ID Rev Status Tav. N. di N.
TOT.= 9763 — 1:25 90L.0463004L 00 11
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PER CARATTERISTICHE GENERALI MACCCHINA
RIFERIRSI SEMPRE AL LAYOUT 90L0463004L

575

01 | 13/06/2019 D.Semprini* SOST RITONO PEZZI CON TIPO A SCIVOLI+ PETITRAIL

00

&/ \“7 ) Rev| Data / Date Firma / Signature Descrizione ultima modifica / Last change description N° Modifica / Change ID

Caratteristiche tecniche non evidenziate secondo istruzione operativa SCM GROUP : 10 23/1DTG ini inti ifi i 2
Specifications not shown according to SCM GROUP operation instruction 110 23/1DTG Verniciatura / Palntlng ( SCM SPECIfIC ST231DTG ) Supemce / Surface (m )

146

Strutture saldate secondo specifica SCM / Welded according to SCM specific : ST232DTG VEROOO
Fusioni secondo specifica SCM / Mergers second SCM specific :ST233DTG

6898 fiea SCM | . L ST281 — ——
Quote senza indicazione di tolleranza, grado di precisione =gs
Dimensiona without indieation 6f Wlaraee. actLrasy SCM Specmca ST2310DTG Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Firma / Signature | Data / Date |Rugosita’ / Roughness'

8094 Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Latest release

Controllato C F3 % 0 | Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply
0

Checked by (kg)
Disegnato . Smussi/ chamfer |Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )
Dosianad by Ma.Semprini | 13/07/2017 (kg) "'83@,388 Vedi Tabella

Denominazione / ltem Name

( ? B LAYOUT SCORNICIATRICE NT 22U CON RIT-PEZZI IT-EN
@@m E ) @ Scala / Scale Codice / ltem ID Rev Status Tav. N. di N.

1:30,3 90L0664789H 01 11
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DATI ELETTRICI

DATI TECNICI
( TECHNICAL SPECIFICATIONS) (ELECTRICAL DATA)
PESO
(WEIGHT) 3500 Kg. MAX
Un [V] 400EU (460 U.S.A.)
PESO MAX SU SINGOLO PIEDE 550 K -
(MAX WEIGHT ON SINGLE FOOT 9- Fasi U 3+N
MAX CEDIMENTO DIFFERENZIALE f [H7 S0EU (B0 U.S.A)
(MAX DIFFERENTIAL YELDING 0.02 mm/m. n (A
ALLOWED)
lcu [KA] 10

CARATTERISTICHE DI ASPIRAZIONE - VELOCITA' CONSIGLIATA 30 m/sec
( Dust extraction air speed - Recommended 30 m/sec)

GRUPPO OPERATORE POSIZIONE | DIAMETRO TUBO | CONSUMO mc/h NOTE
(WORKING UNIT) (POSITION) | (HOSE DIAMETER) | (CONSUMPTION) |  (NOTE)
PIALLA
(1ST BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) A 120 1220 /
VERTICALE DX
(RIGHT VERTICAL SPINDLE ) B 120 1220 /
VERTICALE SX
(LEFT VERTICAL SPINDLE) c 120 1220 /
1° ORIZZONTALE SUPERIORE
(1ST TOP HORIZONTAL SPINDLE) D 150 1900 /
2° ORIZZONTALE SUPERIORE
(2ND TOP HORIZONTAL SPINDLE) E 150 1900 /
2° ORIZZONTALE INFERIORE
( 2ND BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) F 120 1220 /
SPIGOLATORE < 50 c43 OPZIONALE
(CORNER CHAMFERING UNIT) (OPTIONAL)
TOT.= 9223
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(SUPPORTING FEET PATTERN AND DUST EXTRACTION INLETS)

( MINIMUM AREA OF ENCUMBRANCE )

00

Rev| Data / Date

Firma / Signature

Descrizione ultima modifica / Last change description

N° Modifica / Change ID

P (BAR) 6
0 (MM) 10
Q. Tot. [NL/min.] (STD) 1
Q. Tot. [NL/min.] (SOFFIO ARIA) 250

not shown

to SCM GROUP operation instruction

Caratteristiche tecniche non evidenziate secondo istruzione operativa SCM GROUP : |0 23/1DTG

110 23/1DTG

Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m?)

Strutture saldate secondo specifica SCM / Welded according to SCM specific : ST232DTG

Fusioni secondo specifica SCM / Mergers second SCM specific 1 ST233DTG

VEROOO

Quote senza indicazione di tolleranza, grado di precisione SCM Specifica ST2310DTG

Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Dimensions without indication of tolerance, accuracy
Firma / Signature | Data/Date |Rugosita’ / Roughness'

Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
Latest release

c O |Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply

ontrollato
Checked by C F3 0 (kg)
Disegnato Ma.S L 102/ Smussi/ chamfer |Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )
4 a.Semprini 27/02/2015 i
Designed by p (kg) *W& Vedl Tab el Ia

 (Lsem

Denominazione / Item Name

LAYOUT SCORNICIATRICE SUPERSET NT NTPL 31 AE 1200

= 1'%

Codice / Item ID Rev

Status Tav. N. di N.

90L0236721E 02 1/1
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WORK TABLE

PER CARATTERISTICHE GENERALI MACCCHINA
RIFERIRSI SEMPRE AL LAYOUT 90L0236721E

01 | 13/06/2019 D.Semprini* SOST RITONO PEZZI CON TIPO A SCIVOLI+ PETITRAIL
00
Rev| Data/ Date Firma / Signature Descrizione ultima modifica / Last change description N° Modifica / Change ID

Caratteristiche tecniche non evidenziate secondo istruzione operativa SCM GROUP : 10 23/1DTG
Specifications not shown according to SCM GROUP operation instruction 110 23/1DTG

Strutture saldate secondo specifica SCM / Welded according to SCM specific : ST232DTG
Fusioni secondo specifica SCM / Mergers second SCM specific :

ST233DTG

VERO00

Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m?)

Quote senza indicazione di tolleranza, grado di precisione
Dimensions without indication of tole

2rance, accuracy

SCM Specifica ST2310DTG

Firma / Signature | Data / Date

Ultimo rilascio
Latest release

Rugosita' / Roughness'

Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Peso grezzo/Raw weight

Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply

0
et CF3% ¢
Disegnato . Smussi/ chamfer |Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )
Dosianad by Ma.Semprini | 07/07/2017 Wg’i‘l&l‘,*bb Vedi Tabella

(LHscm

Denominazione / ltem Name

LAYOUT SUPERSET NT 31 CON RIT-PEZZI

= ©

Scala / Scale

1:25

Codice / ltem ID

90L0350044G

Rev

02

Status Tav. N. di N.

11
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DATI TECNICI

( TECHNICAL SPECIFICATIONS)

PESO
(WEIGHT) 4100 Kg. MAX
PESO MAX SU SINGOLO PIEDE 550 K
(MAX WEIGHT ON SINGLE FOOT 9:
MAX CEDIMENTO DIFFERENZIALE
(MAX DIFFERENTIAL YELDING 0.02 mm/m.

ALLOWED)

DATI ELETTRICI
(ELECTRICAL DATA)

el

Un [V] 400EU (460 U.S.A.)
Fasi U 3+N

f  [Hz] 50EU (60 U.S.A))
In [A]

lcu [KA] 10

CARATTERISTICHE DI ASPIRAZIONE - VELOCITA' CONSIGLIATA 30 m/sec
( Dust extraction air speed - Recommended 30 m/sec)

GRUPPO OPERATORE POSIZIONE | DIAMETRO TUBO | CONSUMO mc/h NOTE
(WORKING UNIT) (POSITION) | (HOSE DIAMETER) | (CONSUMPTION) |  (NOTE)
PIALLA
(1ST BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) A 120 1220 /
VERTICALE DX
( RIGHT VERTICAL SPINDLE ) B 120 1220 /
VERTICALE SX
(LEFT VERTICAL SPINDLE) c 120 1220 /
1° ORIZZONTALE SUPERIORE
(1ST TOP HORIZONTAL SPINDLE) D 150 1900 /
2° ORIZZONTALE SUPERIORE
(2ND TOP HORIZONTAL SPINDLE) E 150 1900 /
2° ORIZZONTALE INFERIORE
( 2ND BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) F 120 1220 /
UNIVERSALE
(UNIVERSAL SPINDLE) G 120 1220 /
SPIGOLATORE < 50 o43 OPZIONALE
(CORNER CHAMFERING UNIT) (OPTIONAL)
TOT.= 10443
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SCHEMA POSIZ. PIEDI DI APPOGGIO E BOCCHE DI ASPIRAZIONE
(SUPPORTING FEET PATTERN AND DUST EXTRACTION INLETS)
00
Rev| Data / Date Firma / Signature Descrizione ultima modifica / Last change description N° Modifica / Change ID
T e e o e o e T O o e st O 110 SibTa Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m?)
i o e v nge s S e ST VEROOO
gil;géissiifrl]zsav\iif:gr&liir?gi‘zgzotﬁlfffmi?éggdgctgu%ﬁ;/ismne SCM Specifica ST2310DTG Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
P (BAR) 6 Firma / Signature | Data / Date | Rugosita’ / Roughness'
Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
0 (M M ) 10 Latest release
P O |Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply
Q. Tot. [NL/min.] (STD) 1 Contolato CF3 % 0 |k
Q. Tot. [N L/min.] (SOFF|O AR|A) 250 Disegnato o Smussi/ chamfer | Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )
Designed by Ma.Semprlnl 29/03/2016 (kg) i*g&**% VEdI Tab el Ia
Denominazione / Item Name
B LAYOUT SCORNICIATRICE SUPERSET NT NTPL 31U AE 1200
‘E @ Scala / Scale Codice / Item ID Rev Status Tav. N. di N.
1:25 90L0236722G 01 1/1

CIRISERVIAMO A TERMINI DI LEGGE LA PROPRIETA' DI QUESTO DISEGNO CON DIVIETO DI RENDERLO COMUNQUE NOTO A TERZI SENZA LA NOSTRA PREVENTIVA APPROVAZIONE. / THIS DRAWING IS SCM-PROPERTY, COPYRIGHTED MATERIAL DISCLOSURE TO THIRD PARTIES WITHOUT OUR AUTHORISATION IS EXPLICITLY FORBIDDEN.
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01 | 13/06/2019 D.Semprini* SOST RITONO PEZZI CON TIPO A SCIVOLI+ PETITRAIL
00
g &/ \\ % ) Rev| Data/ Date Firma / Signature Descrizione ultima modifica / Last change description N° Modifica / Change ID
= o o ot aaore aPele SCW GROUP - O (DT Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) [Superfice / Surface ()
vt o o o o e P o VERO000
6898 CDJit:géi:iiﬂza“:ﬂﬁgﬁzilr?gii;:;gIlgfr?cr)}fjég;t‘iggue;ecijsIone SCM Specifica ST2310DTG Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
Firma / Signature | Data / Date |Rugosita’ / Roughness'
8094 Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
Latest release
Controllato 0 | Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply
Checked by C F3 0 ko)
Disegnato Ma.S L. 13/07/2017 Smussi/ chamfer |Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )
. .oemprini H
Designed by| "' a-2€MP ko 4836;88% | Vedi Tabella

Denominazione / ltem Name

( ? B LAYOUT SUPERSET NT 31U CON RIT-PEZZI
@@m E ) @ Scala / Scale Codice / ltem ID Rev Status Tav. N. di N.

1:30,3 90L0350045L 01 11
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OO

DATI TECNICI

( TECHNICAL SPECIFICATIONS)

PESO
(WEIGHT) 4600 Kg. MAX
PESO MAX SU SINGOLO PIEDE 550 K
(MAX WEIGHT ON SINGLE FOOT 9:
MAX CEDIMENTO DIFFERENZIALE
(MAX DIFFERENTIAL YELDING 0.02 mm/m.

ALLOWED)

DATI ELETTRICI
(ELECTRICAL DATA)

V.4

Un [V] 400EU (460 U.S.A))
Fasi U 3+N

f  [Hz] 50EU (60 U.S.A)
In [A]
lcu  [KA] 10

CARATTERISTICHE DI ASPIRAZIONE - VELOCITA' CONSIGLIATA 30 m/sec
( Dust extraction air speed - Recommended 30 m/sec)

GRUPPO OPERATORE POSIZIONE | DIAMETRO TUBO | CONSUMO mc/h NOTE
(WORKING UNIT) (POSITION) | (HOSE DIAMETER) | (CONSUMPTION) |  (NOTE)
PIALLA
(1ST BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) A 120 1220 /
1° VERTICALE DX
(1ST RIGHT VERTICAL SPINDLE ) B 120 1220 /
VERTICALE SX
(LEFT VERTICAL SPINDLE) C 120 1220 /
2° VERTICALE DX
(2ND RIGHT VERTICAL SPINDLE ) D 120 1220 /
1° ORIZZONTALE SUPERIORE
(1ST TOP HORIZONTAL SPINDLE) E 150 1900 /
2° ORIZZONTALE SUPERIORE
(2ND TOP HORIZONTAL SPINDLE) F 150 1900 /
2° ORIZZONTALE INFERIORE
( 2ND BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) G 120 1220 /
SPIGOLATORE < 50 ca3 OPZIONALE
(CORNER CHAMFERING UNIT) (OPTIONAL)
TOT.= 10443

2018
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1656

268 3075 o 1200 240 700
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‘L 870 1375
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o
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.‘EE
3
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O / Ye)
° ‘ ‘ °
L +600 r q L+600
973 1000 935 2270
SCHEMA POSIZ. PIEDI DI APPOGGIO E BOCCHE DI ASPIRAZIONE
MINIMA SUPERFICE DI INGOMBRO
(SUPPORTING FEET PATTERN AND DUST EXTRACTION INLETS) | (MINIMUM AREA OF ENCUMBRANCE )

L= Lunghezza Pezzo (Dimension Piece)

00

Rev| Data / Date

Firma / Signature

Descrizione ultima modifica / Last change description

N° Modifica / Change ID

not shown

Caratteristiche tecniche non evidenziate secondo istruzione operativa SCM GROUP : |0 23/1DTG
to SCM GROUP operation instruction

110 23/1DTG

Strutture saldate secondo specifica SCM / Welded according to SCM specific : ST232DTG

Fusioni secondo specifica SCM / Mergers second SCM specific 1 ST233DTG

VEROOO

Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m?)

Quote senza indicazione di tolleranza, grado di precisione

SCM Specifica ST2310DTG

Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Dimensions without indication of tolerance, accuracy
Firma / Signature | Data/Date |Rugosita’ / Roughness'
Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
Latest release
O |Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply

chs, CF3% 6|
P (BAR) 6 Disegnato . Smussi / chamfer |Massa / Mass Material_e / Material ( SCM specifications ST235DTG )

Designed by| Ma.Semprini | 06/04/2017 ko) 4 F¥FE 4% | Vedi Tabella
O (M M) 10 Denominazione / Item Name

Q. Tot. [NL/min.] (STD) 1 @ @@m LAYOUT SUPERSET NT NTPL 32 AE 1200 _
‘E Scala / Scale Codice / Item ID Rev Status Tav. N. di N.
Q. Tot. [NL/min.] (SOFFIO ARIA) 250 @ 1:25 90L0329107E 01 1/1

CIRISERVIAMO A TERMINI DI LEGGE LA PROPRIETA' DI QUESTO DISEGNO CON DIVIETO DI RENDERLO COMUNQUE NOTO A TERZI SENZA LA NOSTRA PREVENTIVA APPROVAZIONE. / THIS DRAWING IS SCM-PROPERTY, COPYRIGHTED MATERIAL DISCLOSURE TO THIRD PARTIES WITHOUT OUR AUTHORISATION IS EXPLICITLY FORBIDDEN.
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PER CARATTERISTICHE GENERALI MACCCHINA
RIFERIRSI SEMPRE AL LAYOUT 90L0329107E

01

18/12/2018

Ma.Semprini

Sostituito banco rit.pezzi

Rev

Data / Date

Firma / Signature

Descrizione ultima modifica / Last change description

N° Modifica / Change ID

Caratteristiche tecniche non evidenziate secondo istruzione operativa SCM GROUP : 10 23/1DTG
Specifications not shown according to SCM GROUP operation instruction

110 23/1DTG

Strutture saldate secondo specifica SCM / Welded according to SCM specific : ST232DTG VEROOO
Fusioni secondo specifica SCM / Mergers second SCM specific :ST233DTG

Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m?)

Quote senza indicazione di tolleranza, grado di precisione

Dimensions without indication of tole

2rance, accuracy

SCM Specifica ST2310DTG

Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Firma / Signature | Data / Date |Rugosita’ / Roughness'
N . Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Ultimo rilascio
Latest release Ma'semp”m 18/12/2018

Controllato 0 | Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply

Checked by C F3 0 ko)

Disegnato Ma.S . 06/04/2017 Smussi / chamfer |Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )

1 .oemprini e i
Designed by| 1a-S€MP (ko) ’254’5,8*8*" Vedi Tabella

- (LsEm

Denominazione / ltem Name

LAYOUT SUPERSET NT 32 CON RIT-PEZZI

= ©

Scala / Scale

1:25

Codice / ltem ID

90L0350046B

Rev

01

Status

Tav. N. di N.

11
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DATI TECNICI

( TECHNICAL SPECIFICATIONS)

DATI ELETTRICI

(ELECTRICAL DATA)

el

PESO
WEIGHT) 5200 Kg. MAX
Un [V A00EU (460 U.S.A.
PESO MAX SU SINGOLO PIEDE 550 K _ V] ( )
(MAX WEIGHT ON SINGLE FOOT g- Fasi U 3+N
MAX CEDIMENTO DIFFERENZIALE f o H S0EU (60U.S.A)
(MAX DIFFERENTIAL YELDING 0.02 mm/m, n (A
ALLOWED)
lcu [KA] 10
CARATTERISTICHE DI ASPIRAZIONE - VELOCITA' CONSIGLIATA 30 m/sec
( Dust extraction air speed - Recommended 30 m/sec)
GRUPPO OPERATORE POSIZIONE | DIAMETRO TUBO | CONSUMO MC/H NOTE
WORKING UNIT POSITION) | (HOSE DIAMETER NSUMPTION NOTE
ORKING OSITIO 0s CONS 0 0
PIALLA
(1ST BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) A 120 1220 /
1° VERTICALE DX
(1ST RIGHT VERTICAL SPINDLE ) B 120 1220 /
VERTICALE SX
(LEFT VERTICAL SPINDLE) c 120 1220 /
2° VERTICALE DX
( 2ND RIGHT VERTICAL SPINDLE ) D 120 1220 /
1° ORIZZONTALE SUPERIORE
(1ST TOP HORIZONTAL SPINDLE) E 150 1900 /
2° ORIZZONTALE SUPERIORE
(2ND TOP HORIZONTAL SPINDLE) F 150 1900 /
2° ORIZZONTALE INFERIORE
( 2ND BOTTOM HORIZONTAL SPINDLE) G 120 1220 /
UNIVERSALE
(UNIVERSAL SPINDLE) H 120 1220 /
SPIGOLATORE S 50 c43 OPZIONALE
(CORNER CHAMFERING UNIT) (OPTIONAL)
TOT.= 11663
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SCHEMA POSIZ. PIEDI DI APPOGGIO E BOCCHE DI ASPIRAZIONE
MINIMA SUPERFICE DI INGOMBRO
(SUPPORTING FEET PATTERN AND DUST EXTRACTION INLETS) | (MINIMUM AREA OF ENCUMBRANCE )
L= Lunghezza Pezzo (Dimension Piece)
00
Rev| Data / Date Firma / Signature Descrizione ultima modifica / Last change description N° Modifica / Change ID
T e e o e o e T O o e st O 110 SibTa Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m?)
Pt st e S imgts s SO e STESTC VEROOO
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PER CARATTERISTICHE GENERALI MACCCHINA
RIFERIRSI SEMPRE AL LAYOUT 90L0329108G
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SOST RITORNO PEZZI CON SCIVOLI
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